FICHE DE DONNEES DE SECURITE ": Genlismetal

(Regulation EC No.1907/2006 amended — Annex II)

Société : Genlismetal

Nom du produit : Alliages de galvanisation FDS n®:
Date de creation : December 2014 Mise a jour: 17/11/2025
Version : 2.0

SECTION 1. IDENTIFICATION DE LA SUBSTANCE / PREPARATION ET DE LA SOCIETE / ENTREPRISE

1.1. IDENTIFICATEUR DE PRODUIT

Alliages de galvanisation
A 05, A07, A 10, A15, Galva 4, Galva 5, Galva 7, Galva 10, Galva 15,G5+ ,G7+,...

1.2. UTILISATIONS IDENTIFIEES PERTINENTES DE LA SUBSTANCE OU DU MELANGE ET UTILISATIONS DECONSEILLEES

Les alliages de galvanisation sont utilisés dans I'industrie de la galvanisation des aciers.

1.3. RENSEIGNEMENTS CONCERNANT LE FOURNISSEUR DE LA FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Fournisseur: GENLIS METAL SAS, 3 rue Gustave Eiffel, 21110 GENLIS
Téléphone : +33 (0)3 80 4591 40

Fax: +33 (0) 380459149

E-mail: info@genlismetal.fr

1.4. NUMERO D’APPEL D’URGENCE
Numéro ORFILA (INRS) : Tél. +33 (0)1 45 42 59 59 (Francais, 24/24h, 7/7j)

SECTION 2. IDENTIFICATION DES DANGERS

2.1. CLASSIFICATION DE LA SUBSTANCE OU DU MELANGE
Classement conforme a la réglementation (CE) 1272/2008 : Non classé.
Classement conforme a la directive 67/548/CEE : Non classé.

2.2. ELEMENTS D'ETIQUETAGE
Etiquetage et recommandations conformes a la réglementation (CE) 1272/2008 :
Pas d'étiquetage.

2.3. AUTRES DANGERS

De hautes températures ou des actions mécanique peuvent former des poussieres ou fumées pouvant irrités les yeux, la peau ou
provoquer des problemes respiratoires.

Un risque d’explosion existe en cas de contact entre les alliages de zinc liquide et de I'eau.

Les fines particules au contact de I'eau ou d’humidité de I'air peuvent engendrer des gaz inflammables.

Le contact avec des acides minéraux et oxydants peut produire un dégagement de gaz hydrogene.

SECTION 3. COMPOSITION/INFORMATION SUR LES COMPOSANTS

3.1. SUBSTANCES

Nom chimique de la N° CAS Teneur/ CE n°1272/2008 OEL **
substance Concentration
N° REACH 67/548/EC classification
Numéro N° CE CLP/GHS classification * PBT/vPvB
d’enregistrement
Zinc 7440-66-6 84 a 100% Non classé non
01-2119467174-37 Non classé
231-175-3 Non classé sous forme non
solide
Aluminium 7429-90-5 0a16% Non classé oui

Page 1/8




FICHE DE DONNEES DE SECURITE WAUELESK LY EWEIEE L))

¥ Genlismetal

Nom chimique de la N° CAS Teneur/ CE n°1272/2008 OEL **
substance Concentration
N° REACH 67/548/EC classification
Numéro N° CE CLP/GHS classification * PBT/vPvB
d’enregistrement
01-2119529243-45- Non classé
231-072-3 Non classé sous forme non
solide
Magnésium 7439-95-4 0a5% Non classé Non
01-2119537203-49 Non classé
231-104-6 Non classé sous forme non
solide
Cérium 7440-45-1 0a0.06% Non classé Non
01-2119480148-35 F,R11
231-099-0 Flam.solid 1 H228 non
Lanthane 7439-91-0 0a0.06% Non classé Non
01-2119971281-39 Non classé
231-154-9 Non classé sous forme non

solide

* Données issues de 'TECHA.
** Source INRS, pour la forme solide.

SECTION 4. PREMIERS SECOURS

4.1. DESCRIPTION DES PREMIERS SECOURS

e Indications générales : En cas de douleurs persistantes, appeler un médecin. Quitter immédiatement les chaussures et
vétements contaminés et les nettoyer soigneusement avant de les porter de nouveau.

Inhalation : Assurer un apport d'air frais.

Contact avec la peau : Un patient qui souffre de brllure doit toujours consulter un médecin pour un traitement.
En cas de contact avec la peau, laver immédiatement et abondamment a I'eau.

® Contact avec les yeux : Rincer les yeux avec beaucoup d'eau, consulter un médecin si la douleur persiste.
Si une particule ou une éclaboussure de métal fondu pénetre dans un ceil, le patient doit immédiatement consulter un médecin.

® Ingestion : Improbable, il s'agit d'un métal solide.

Demander aussitét I'avis d'un médecin. Rincer soigneusement la bouche avec de I'eau. Ne jamais rien faire ingérer a une
personne inconsciente.

4.2. PRINCIPAUX SYMPTOMES ET EFFETS, AIGUS ET DIFFERES

Aucune donnée disponible.

4.3. INDICATION DES EVENTUELS SOINS MEDICAUX IMMEDIATS ET TRAITEMENTS PARTICULIERS NECESSAIRES

Aucune donnée disponible.

SECTION 5. MESURES DE LUTTE CONTRE L'INCENDIE

5.1. MOYENS D'EXTINCTION

Produits d'extinction appropriés : poudre d'extinction métallique, sable sec, ciment ou agent de sorption sec et inerte, Extincteur de

classe D.

Produits d'extinction interdits : eau, mousse ou dioxyde de carbone sur les métaux liquide.

5.2. DANGERS PARTICULIERS RESULTANT DE LA SUBSTANCE OU DU MELANGE

Le produit tel que livré ne présente pas de risque d’'incendie ou d’explosion.
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Les poussiéres, les crasses fines et les résidus de fumées peuvent étre inflammables.
Les particules fines au contact de I'eau peuvent générer des gaz inflammables.
Les éclaboussures de métal fondu brdlent une peau non protégée.

5.3. CONSEILS AUX POMPIERS

Il est recommandé de porter un équipement a air comprimé, une combinaison de lutte contre I'incendie, des chaussures de protection et
des gants de protection. Malgré I'utilisation de vétements de protection, un contact direct avec des surfaces métalliques soumises a un
incendie doit étre évité car il constitue un risque de brilures. Eviter que I'eau/la mousse d'extinction du feu atteigne la nappe phréatique
ou les voies d'eau.

SECTION 6. MESURES A PRENDRE EN CAS DE DISPERSION ACCIDENTELLE

6.1. PRECAUTIONS INDIVIDUELLES, EQUIPEMENT DE PROTECTION ET PROCEDURES D'URGENCE

Assurer une ventilation suffisante du poste de travail, de la zone de travail, de la construction et de I'équipement, qu'elle respecte les
exigences légales et que le personnel utilise des dispositifs et des équipements de protection conformes aux instructions. Eviter la
formation de poussiére.

6.2. PRECAUTIONS POUR LA PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Eviter la contamination des eaux souterraines par la substance.

6.3. METHODES ET MATERIEL DE CONFINEMENT ET DE NETTOYAGE

Balayer et recueillir dans un contenant approprié en vue de la mise au rebut. Stocker dans des contenants appropriés et fermés en vue
de la mise au rebut.

6.4. REFERENCE A D'AUTRES SECTIONS

Equipement de protection individuel, voir la section 8.
Gestion des déchets, voir la section 13.

SECTION 7. MANIPULATION ET STOCKAGE

7.1. PRECAUTIONS A PRENDRE POUR UNE MANIPULATION SANS DANGER

Les alliages de zinc ne doivent pas étre humides ou mouillés, ni étre enduits d'autres substances, les marques de qualité et d'identification
ne doivent pas étre endommagées et les lingots ne doit pas pouvoir bouger pendant le transport. Les alliages de zinc peuvent contenir
de I'eau ou de I'humidité dans des fissures capillaires ou des cavités. Pour éviter des éclaboussures de métal fondu ou une explosion, les
lingots doivent étre parfaitement séchés avant d'étre introduits dans le creuset. Les personnes qui travaillent au processus de fonte et
aux postes de travail a proximité immeédiate doivent porter des vétements de protection appropriés.
En cas de fumées provenant du produit fondu : Eviter d'inhaler. Eviter la formation de poussiére.

7.2. CONDITIONS D'UN STOCKAGE SUR, Y COMPRIS D'EVENTUELLES INCOMPATIBILITES

Les alliages de zinc doivent étre stockés dans un endroit propre, sec, bien ventilé et ne pas pouvoir venir en contact avec d'autres
substances ni étre mis en présence d'eau. Un stockage a proximité d'acides, de produits alcalins ou oxydants doit étre évité. La substance
finement pulvérisée mélangée a l'air peut provoquer une explosion de poussiére.

7.3. UTILISATION(S) FINALE(S) PARTICULIERE(S)

Aucune information.

SECTION 8. CONTROLE DE L'EXPOSITION/PROTECTION INDIVIDUELLE

8.1. PARAMETRES DE CONTROLE

Limites d'exposition professionnelle : France (Source INRS)
Aluminium (métal), CAS 7429-90-5: VLEP 8h = 10 mg/m?,
Aluminium (Pulvérulent), CAS 7429-90-5: VLEP 8h = 5 mg/m?
Magnésium (oxyde de),fumées CAS 1309-48-4 : VLEP 8h = 10 mg/m?,
Zinc (oxyde de ) fumées, CAS 1314-13-2 : VLEP 8h = 5 mg/m?,
Zinc (oxyde de ) poussiéres, CAS 1314-13-2 : VLEP 8h = 10 mg/m?,

Occupational exposure limits (air):
Aluminium:
Germany
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10%*/3** mg/m? (*inhalable dust; ** respirable dust)
Biological tolerable limit : 200 pg/LUrine at end of shift

Great Britain
10%*/4** mg/m?* (*inhalable dust; ** respirable dust)

United States
OSHA 15 mg/m? (total dust); 5 mg/m*® TWA (respirable fraction)

8.2. CONTROLES DE L'EXPOSITION

Le port d'un vétement de protection est obligatoire (efficacité >= 90%).

Protection respiratoire Dans le cas d'une manipulation normale, aucune protection respiratoire personnelle (appareil
respiratoire) n'est nécessaire. En cas de risque de dépassement d'OEL/DNEL, par exemple :

- demi masque filtre a poussiéres P1 (efficacité 75%)

- demi masque filtre a poussiéres P2 (efficacité 90%)

- demi masque filtre a poussiéres P3 (efficacité 95%)

- masque complet filtre a poussieres P1 (efficacité 75%)

- masque complet filtre a poussieres P2 (efficacité 90 %)

- masque complet filtre a poussieres P3 (efficacité 97,5%)

®  Protection des mains Le port de gants est obligatoire (efficacité >= 90%). Pour travailler sur du métal fondu, il est recommandé
d'utiliser des gants résistants a la chaleur.

®  Protection des yeux Les lunettes de sécurité sont facultatives. Pour travailler avec la poussiere de métal ou du métal fondu,
porter des lunettes de protection agréées ou de préférence un masque facial complet.

®  Protection de la peau Lors de la manipulation de la poussiére ou du métal fondu, porter un vétement de protection en coton
ou équivalent, des gants de protection, un casque, un masque facial, un respirateur et des chaussures de sécurité. Pour
empécher le métal chaud d'entrer dans les chaussures de sécurité, faire passer le bas des jambes de la combinaison sur les
chaussures de sécurité.

® Mesures d'exposition environnementale Systéme de ventilation d'extraction locale (haut rendement 90-95%)
Cyclonesffiltres (pour minimiser les émissions de poussiere) : Efficacité : 70-90% (cyclones), 50-80% (filtres a poussiere), 85-
95% (filtres a cassettes, double étage)

Confinement du processus, en particulier dans les unités potentiellement poussiéreuses
Maitrise des poussiéres : la poussiére doit étre mesurée dans I'air du lieu de travail (statique ou individuel) conformément aux
réglementations nationales.

Attention particuliere pour I'établissement et I'entretien généraux d'un environnement de travail propre, par exemple :

- Nettoyage des équipements et de l'atelier du processus

- Stockage des produits finis emballés dans des zones dédiées

SECTION 9. PROPRIETES PHYSIQUES ET CHIMIQUES

9.1. INFORMATIONS SUR LES PROPRIETES PHYSIQUES ET CHIMIQUES ESSENTIELLES

Couleur: Gris

Forme: Métal solide

Odeur: Inodore

Point d'éclair °C: Sans objet
pH du concentré: Sans objet
pH de la solution:
Solution%:

9.2. AUTRES INFORMATIONS

Seuil olfactif : Sans objet

Points de fusion/de congélation Dans l'air, les particules de zinc moulé commencent a fondre a 416 °C

Point d'ébullition initial et plage d'ébullition : 907 °C (zinc)

Vitesse d'évaporation : Sans objet

Inflammabilité (solide, gaz) : Toutes les catégories de poudre de zinc n'ont pas été considérées comme inflammables.
Inflammabilité supérieure et inférieure ou limites d'explosion : Sans objet

Pression de vapeur : 31 Pa a 450 °C (zinc)

Densité de vapeur : Sans objet

Densité : 7,14 g/cm * (20 °C, zinc)

Solubilité(s) : Le zinc sous sa forme massive présente une hydrosolubilité trés limitée.

Coefficient de partition N-octane/eau : Sans objet

Température d'auto-inflammation : La substance n'est pas auto-inflammable.

Température de décomposition : Sans objet

Viscosité : Sans objet

Propriétés explosives : En général le zinc n'a aucune propriété explosive. (Cependant, le gaz hydrogéne se forme en réaction avec
I'eau et le zinc a également de ce fait des propriétés d'inflammabilité et explosives dans certaines formes de poudre.)
Granulométrie : Le D50 de la poudre de zinc testée est de 71 um, le D80 est de 148 um.

La dissolution dans des acides, des liquides alcalins et de I'acide acétique donne une réaction qui dégage du gaz hydrogéne.
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SECTION 10. STABILITE ET REACTIVITE

10.1. REACTIVITE

Le zinc métallique réagit avec des acides, des alcalis et des composés oxydants forts.

Il réagit avec des oxydants tels que le nitrate d'ammonium, I'acide nitrique et le chlorate de potassium.
La poussiére de zinc libere du gaz hydrogéne en contact avec l'oxygene et I'eau.

Il forme une " rouille blanche " dans I'air humide.

10.2. STABILITE CHIMIQUE

Le zinc métallique est stable et ne réagit pas dans des conditions normales.

10.3. POSSIBILITE DE REACTIONS DANGEREUSES

La poussiére de zinc libere du gaz hydrogéne en contact avec l'oxygene et I'eau.

10.4. CONDITIONS A EVITER

Eviter le contact avec des acides, des liquides alcalins et d'autres produits fortement oxydants.

La substance finement pulvérisée mélangée a I'air peut provoquer une explosion de poussiére.

Il réagit avec des oxydants tels que le nitrate d'ammonium, I'acide nitrique et le chlorate de potassium.
La poussiére de zinc libere du gaz hydrogéne en contact avec l'oxygene et I'eau.

Il forme une " rouille blanche " dans I'air humide.

10.5. MATIERES INCOMPATIBLES

Le zinc métallique ne doit pas étre exposé a des produits acides, alcalins (voir la section 9), oxydants, a la poussiére ou a I'eau. Si les
lingots de zinc contiennent de I'humidité, ils peuvent provoquer des éclaboussures de métal fondu ou une explosion lorsqu'ils sont
insérés dans le creuset.

10.6. PRODUITS DE DECOMPOSITION DANGEREUX

Le zinc métallique réagit avec les produits acides et alcalins et dégage du gaz hydrogéne, un gaz combustible, explosif et inodore plus
léger que l'air.

SECTION 11. INFORMATIONS TOXICOLOGIQUES

11.1. INFORMATIONS SUR LES EFFETS TOXICOLOGIQUES

Toxicité aigué : Poudre de zinc :

Inhalation LC50 rat : >5,4 mg/L/4 h

LD50 oral rat : >2000 mg/kg masse corporelle

Corrosionl/irritation cutanée : Non irritant (basé sur une lecture croisée d'un composé de Zn Iégerement soluble, d'un oxyde de zinc,
(Loser, 1977 ; Lansdown, 1991))

La poudre de zinc, les poussiéres de zinc et les oxydes de zinc peuvent irriter la peau.

L'ingestion du zinc et des composants de zinc peuvent irriter I'estomac.

Blessure/irritation grave des yeux : Non irritant (Van Huygevoort, 1999 c, d)

La poussiére de zinc et les fumées de zinc peuvent irriter les yeux.

Sensibilisation respiratoire ou cutanée : Aucun effet de sensibilisation connu (basé sur une lecture croisée d'un composé de Zn
légérement soluble, d'un oxyde de zinc (Van Huygevoort, 1999 g, h)

Lorsqu'il est traité (par chauffage ou abrasion), il peut dégager de I'oxyde de zinc ou de la poussiére de zinc. L'inhalation des vapeurs
d'oxyde de zinc ou de zinc peut provoquer la " fievre du zinc ".

Si de grandes concentrations de vapeur de zinc, de dépdts de poussiere et de composés pénetrent dans les voies respiratoires, elles
peuvent provoquer la fievre du zinc, des nausées, des maux de téte et des frissons. La fievre peut apparaitre quelques heures aprés
avoir été en contact. Les symptdmes disparaissent généralement en un jour ou deux apres la fin du contact.

Mutagénicité de cellule germinale : Aucune activité génotoxique de type biologique (basée sur une lecture croisée des composés de
Zn ; aucun classement de mutagénicité n'est requis) (Rapport de sécurité chimique (CSR) du zinc. 2010)

Cancérogénicité : Aucune preuve expérimentale ou épidémiologique n'existe qui justifie le classement des composés de zinc pour une
activité cancérogene (basé sur une lecture croisée entre les composés de Zn ; aucun classement n'est requis pour la cancérogénicité)
(Rapport de sécurité chimique (CSR) du zinc. 2010)

Reprotoxicité : Aucune preuve expérimentale ou épidémiologique n'existe qui justifie le classement des composés de zinc pour une
reprotoxicité ou une altération du développement (basé sur une lecture croisée entre les composés de Zn ; aucun classement n'est
requis pour une reprotoxicité) (Rapport de sécurité chimique (CSR) du zinc. 2010)

Exposition STOT unique : Aucune preuve expérimentale ou épidémiologique suffisante d'une toxicité spécifique pour un organe
(exposition unique) (basée sur une lecture croisée du ZnO ; aucun classement n'est requis pour une toxicité d'organe cible (exposition
unique : STOT-SE)) (Heydon et Kagan, 1990 ; Gordon et autres, 1992 ; Mueller et Seger, 1985 [cité dans le Rapport de sécurité
chimique (CSR) du zinc. 2010)]).

Exposition STOT répétée : Aucune preuve expérimentale ou épidémiologique suffisante d'une toxicité spécifique pour un organe
(exposition répétée) (basée sur une lecture croisée du ZnO ; aucun classement n'est requis pour une toxicité d'organe cible spécifique
(exposition répétée : STOT-RE)) (Lam et autres, 1985, 1988 ; Conner et autres. , 1988 [cité dans le Rapport de sécurité chimique
(CSR) du zinc. 2010)]).

Danger de Il'aspiration : Aucune information.
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SECTION 12. INFORMATIONS ECOLOGIQUES

12.1. TOXICITE

La base de données de toxicité aquatique aigué sur le zinc contient des données sur 11 espéces standard obtenues dans des
conditions de test standard et a différents pH et duretés. Puisque la transformation/dissolution du zinc métallique dépend du pH,
I'ensemble des données disponibles sur la toxicité aquatique aigué a également été étudié séparément pour 2 plages de pH différentes.
Les valeurs de référence pour la toxicité aquatique aigué, basées sur les plus faibles valeurs EC50 observées dans les bases de
données correspondantes a différents pH et exprimées en concentration d'ions Zn++ sont :

- pour pH < 7: 0,413 mg Zn++/l (48 h - Test de Ceriodaphnia dubia selon le protocole de test standard US EPA 821-R-02-012 ;
référence : Hyne et autres 2005)

- pour pH > 7-8,5: 0,136 mg Zn++/l (Test de 72 h - Selenastrum capricornutum (=Pseudokircherniella subcapitata) selon le protocols
standard OECD 201 ; référence : Van Ginneken, 1994)

Le zinc métallique a une solubilité limitée, comparé aux composés de zinc solubles. En particulier, la solubilisation des ions Zn++ des
formes massives du zinc est trés limitée. Les valeurs de référence spécifiques pour la toxicité aquatique aigué de la poudre de zinc
métallique et les formes massives, sont respectivement :

Pour les poudres de zinc métallique (basées sur une capacité de solubilisation de 46% des poudres les plus fines et au plus d'une
charge conservatrice de 1 mg/l a pH 8 (RA zinc, BCE 2008)) :

- pour pH < 7: 0,9 mg Zn/l (basé sur le test 48 h de Ceriodaphnia dubia, voir ci-dessus)

- pour pH > 7-8,5: 0,3 mg Zn/l (basé sur le test 72 h de Selenastrum capricornutum, voir ci-dessus)

Facteur M : 1

Pour le zinc sous forme massive (diamétre de particule >= 1 mm ; basé sur une estimation prudente (pour les petites particules) d'une
capacité de solubilisation respectivement de 3,6% et 0,9% aux pH 6 et 8.

La solubilisation du zinc sous des formes plus massives (de plus grande taille) mises sur le marché de I'UE est bien inférieure aux
valeurs indiquées ci-dessous) :

- pour pH < 7: 11,5 mg Zn/l (basé sur le test 48 h de Ceriodaphnia dubia, voir ci-dessus)

- pour pH > 7-8,5: 15,1 mg Zn/l (basé sur le test 72 h de Selenastrum capricornutum, voir ci-dessus)

Le classement du zinc métallique en forme massive est également basé sur les éléments suivants :

- le zinc est un élément essentiel activement régulé dans toute la chaine alimentaire, il ne se bio-accumule pas et ne se bio-amplifie
pas.

- le zinc est rapidement éliminé de la colonne d'eau, son taux d'élimination dans des conditions environnementales appropriées est >
70% dans les 28 jours. En outre, le zinc est en fait séquestré dans la fraction sulfure des sédiments, ce qui limite fortement sa
remobilisation dans la colonne d'eau.

CSEP du zinc :

Valeur environnementale du compartiment CSEP pour le Zn

Eau douce 20,6 pg/L

Eau salée 6,1* pg/L

Sédiment d'eau douce 235,6 mg/kg de masse seche de sédiment™*.

Sédiment d'eau salée 113 mg/kg de masse seche de sédiment**.

Sol 106,8 mg/kg de masse séche de sol***.

Usine de traitement des eaux usées 52 ug/L

*valeur ajoutée, " PNECadd "

** Un facteur générique de biodisponibilité de 0,5 est appliqué par défaut, conformément a I'évaluation des risques de I'UE (BCE 2008).
*** Un facteur de biodisponibilité/vieillissement de 3 est appliqué par défaut (BCE 2008).

Aluminium CAS 7429-90-5 :

LC50 poisson 96h : >100 mg/I

EC50 daphnie 48h : >100 mg/I

IC50 algues 72h : >100 mg/I

12.2. PERSISTANCE ET DEGRADABILITE

Non applicable.

12.3. POTENTIEL DE BIOACCUMULATION

Zinc CAS 7440-66-6 : BCF : 92

Aluminium CAS 7429-90-5 : BCF : 18 ; Log Pow : <3
12.4. MOBILITE DANS LE SOL

Pour le zinc (comme pour d'autres métaux) le transport et la distribution dans les différents compartiments environnementaux, par
exemple I'eau (fraction dissoute, fraction liée par rapport aux matiéres en suspension), sol (fraction liée ou combinée aux particules du
sol, fraction dans I'eau interstitielle du sol, ...), sont décrits et mesurés par les coefficients de la répartition du métal entre ces différentes
fractions. Dans le Rapport de sécurité chimique, un coefficient de répartition solides-eau de 158,5 I/kg (valeur log 2,2) a été appliqué au
zinc dans les sols (Rapport de sécurité chimique du zinc 2010).

12.5. RESULTATS DES EVALUATIONS PBT ET VPVB

N’est pas concerné par les exigences des substances PBT et vPvB.
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12.6. AUTRES EFFETS NEFASTES

Le produit est commercialisé sous forme de lingots métalliques.
Ces substances sont classées dans I'annexe | ou seront classées, mais ne présentent pas de danger pour I'environnement aquatique
sous leur forme de mise sur le marché.

SECTION 13. CONSIDERATIONS RELATIVES A L'ELIMINATION

13.1. METHODES DE TRAITEMENT DES DECHETS

Les ions de plusieurs métaux lourds peuvent de préférence étre précipités et éliminés par filtration en tant que sulfures ou autres
composés insolubles. Les précipités sont envoyés a un collecteur de déchets dangereux agréé, opération de récupération R4.

Code CED :

10 03 15 ; écumes inflammables ou émettant, au contact de I'eau, des gaz inflammables en quantités dangereuses

10 05 10 ; crasses et écumes inflammables ou émettant, au contact de I'eau, des gaz inflammables en quantités dangereuses
10 08 10 ; crasses et écumes inflammables ou émettant, au contact de I'eau, des gaz inflammables en quantités dangereuses
10 05 03 ; poussieres de filtration des fumées de la métallurgie thermique du zinc

10 05 05 ; déchets solides provenant de I'épuration des fumées de la métallurgie thermique du zinc

10 05 06 ; boues et gateaux de filtration provenant de I'épuration des fumées de la métallurgie thermique du zinc

10 05 08 ; déchets provenant de I'épuration des eaux de refroidissement contenant des hydrocarbures de la métallurgie thermique du
zinc

10 05 10 ; crasses et écumes inflammables ou émettant, au contact de I'eau, des gaz inflammables en quantités dangereuses
11 02 02 ; boues provenant de I'hydrométallurgie du zinc (y compris jarosite et goethite)

06 04 05 ; déchets contenant d'autres métaux lourds

16 08 02 ; catalyseurs usés contenant des métaux ou composés de métaux de transition dangereux

Exportation des déchets voir CE 1013/2006. Code de la convention de Bale : B1100/B1120

Un déchet contenant cette substance est un déchet dangereux présentant des propriétés H14.

17 04 04: Zinc dans les déchets de construction et de démolition

19 12 03 ; métaux non ferreux du traitement mécanique des déchets

SECTION 14. INFORMATIONS RELATIVES AU TRANSPORT

14.1. NUMERO ONU

Marchandises non dangereuses.

14.2. NOM D'EXPEDITION DES NATIONS UNIES

Non réglementé comme marchandise dangereuse.

14.3. CLASSE(S) DE DANGER POUR LE TRANSPORT

Classe : (ADR/RID) Marchandises non dangereuses.

Classe : (IMDG/IMO) Marchandises non dangereuses.

Voies de navigation intérieure (ADN) Marchandises non dangereuses.
Classe : (ICAO/IATA) Marchandises non dangereuses.

14.4. GROUPE D'EMBALLAGE

Marchandises non dangereuses.

14.5. DANGERS POUR L'ENVIRONNEMENT

Non réglementé comme marchandise dangereuse.

14.6. PRECAUTIONS PARTICULIERES A PRENDRE PAR L'UTILISATEUR
Métal solide ne requérant pas de classification comme marchandise dangereuse.
Les lingots de zinc ne doivent pas étre humides ou mouillés, ni étre enduits d'autres substances, les marques de qualité et

d'identification ne doivent pas étre endommagées et les lingots ne doivent pas pouvoir bouger pendant le transport. Les lingots de zinc
peuvent contenir de I'eau ou de I'humidité dans des fissures capillaires ou des cavités.

14.7. TRANSPORT EN VRAC CONFORMEMENT A L'ANNEXE Il DE LA CONVENTION MARPOL 73/78 ET AU RECUEIL IBC

Aucune information.
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SECTION 15. INFORMATIONS REGLEMENTAIRES

15.1. REGLEMENTATIONS/LEGISLATION PARTICULIERES A LA SUBSTANCE OU AU MELANGE EN MATIERE DE SECURITE,
DE SANTE ET D'ENVIRONNEMENT

Cette fiche d’information sur la sécurité des produits a été rédigée en conformité avec les exigences de :
- Reglement (CE) No 1907/2006 REACH
- Reglement (CE) No 1272/2008 CLP
- Rectificatif au reglement (UE) No 453/2010 modifiant le reglement (CE) n o 1907/2006
- Directive No 67/548/EEC dite « Directive Substances Dangereuses »
- Directive No 1999/45/CE dite « Directive Préparations Dangereuses »

15.2. EVALUATION DE LA SECURITE CHIMIQUE

Aucune évaluation de sécurité chimique n'a été effectuée.

SECTION 16. AUTRES INFORMATIONS

La suffisance des informations est sous la responsabilité du client.

Les renseignements contenus dans cette fiche sont basés sur I'état de nos connaissances relatives au produit et sont donnés de bonne
foi.

Cette fiche de dispense en aucun cas l'utilisateur de connaitre et d’appliquer I'ensemble des textes réglementant son activité.

L’attention de I'utilisateur est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que
ceux pour lequel il est congu.

L’attention de I'utilisateur est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est mélangé a d’autres produits.
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